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Prelozeno z pavodniho navodu



DW0822

KOMBINOVANY KRiZOVY, CAROVY
A BODOVY LASER S AUTOMATICKYM

SROVNANIM

MATE-LI JAKEKOLI DOTAZY NEBO
PRIPOMINKY TYKAJICi SE TOHOTO
VYROBKU NEBO JAKEHOKOLI NARADI
DEWALT, KONTAKTUJTE NAS PROSIM:
TEL.: 01753-56 70 55

FAX: 01753-57 21 12

NEBO NAVSTIVTE NASE INTERNETOVE
STRANKY: WWW.DEWALT.EU.

Bezpecnost

@ VAROVANI: Z divodu snizeni

rizika zpusobeni zranéni si prectéte
bezpecnostni prirucku, ktera je
dodavana s timto vyrobkem nebo ktera
Je k dispozici online na adrese
www.DeWALT.com.

Pouziti ovladacich prvkd nebo
nastaveni ¢i provadéni jinych postupd,
nez jsou uvedeny v tomto navodu,
muze mit za nasledek nebezpecné
laserové zareni.

VAROVNE STITKY

Z dlivodu zaijisténi vaseho pohodli a bezpecnosti
je vas laser opatfen nasledujicim Stitkem.
DEWALT °"CSisiNation Laser |

DW0822

4.5VDC 7= TYPE1 100mA

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

MAX OUTPUT 51 mW @ A= 630- 680 nm
1EC 6082512007

POPIS VYROBKU

Tento laser DW0822 s automatickym srovnanim
muze byt pouZzit pro méfeni v horizontalni roviné
a ve vertikalni roviné a pro méfeni plochy. Tento
vyrobek je dodavan zcela sestaveny a je navrzen
tak, aby bylo umoznéno jeho snadné a rychlé
nastaveni. Pfed pouzitim si prosim prectéte

a nastudujte vSechny pokyny uvedené v tomto
navodu a také bezpec€nostni pFirucku.

Technické udaje

TECHNICKE UDAJE

Svételny zdroj Polovodic¢ova laserova dioda

Vinova délka 630 - 680 nm - viditelna

laseru

Vykon laseru < 1,0 mW (kazdy paprsek)
LASEROVE ZARIZENI
TRIDY 2

Pracovnirozsah |15 m

50 m s detektorem

Presnost* (horni) [+3 mmna 10 m

Presnost* t2mmnai10m
(vodovaha)

Presnost* t2mmnai10m
(olovnice)

Indikatory Blikajici indikator:

nedostate¢né napajeci
napéti baterie

Blikajici laser: prekroCeni
rozsahu naklonu

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for
deviations pursuant to Laser Notice No. 50, dated June 24,

POZOR: LASEROVE ZAREN(

- NEDIVEJTE SE PRIMO DO
LASEROVEHO PAPRSKU.
LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2.

Informace tykajici se laseru

Laser DW0822 je laserovy vyrobek tfidy 2

a splfiuje pozadavky norem 21 CFR 1040.10

a 1040.11, mimo odchylky stanovené vyhlaskou
€. 50 z 24. Cervna 2007.

Napdjeci zdroj 3 baterie typu AA (4,5 V)

Provozni teplota |-10 az 50 °C
Teplota pro -20az 60 °C
ulozeni

Tfida ochrany P54

Klavesnice, rezimy a LED.
Spinac.

Spinac¢ zapnuto/vypnuto (ON/OFF) se nachazi
na predni ¢asti tohoto vyrobku, jak je zobrazeno
na obr. 3. Je-li spina¢ (C) v poloze vypnuto/

zajisténo (OFF/LOCKED), laser zlstane vypnuty
a jeho naklon bude zablokovan. Je-li spina¢




zapnuto/vypnuto v poloze zapnuto/odjisténo
(ON/UNLOCKED), laser bude zapnuty, naklon
pristroje bude odblokovan a bude umoznéno jeho
automatické srovnani.

Klavesnice.

Klavesnice se nachazi na bo¢ni ¢asti laseru
(obr. 2 a 3) a nachazi se na ni ovladaci tlacitka
pro volbu laserovych bodu a ¢arové funkce.

Indikator nabiti baterie.

Laser DW0822 je na klavesnici vybaven
indikatorem vybité baterie, jak je zobrazeno na
obr. 2. Tento indikator se nachazi na klavesnici.
Jestlize tento indikator blika, baterie jsou vybity
a musi byt vyménény. Jsou-li baterie jiz témér
vybity, laser mGze jesté kratkou dobu pracovat.
Po vloZeni novych baterii a po opétovném
spusténi laseru zUstane indikator svitit zelené.

Indikator prekro¢eni meze naklonu

Laser DW0822 je na klavesnici vybaven
indikatorem prekro€eni meze naklonu, jak je
zobrazeno na obr. 2. Dojde-li k pfekroeni meze
naklonu (naklon > 4°), rozsviti se LED kontrolka
a laserovy paprsek bude blikat.

Blikajici laserovy paprsek znamena, Ze byla
prekroéena mez naklonu a LASER NENI
VODOROVNE (NEBO SVISLE) VYROVNAN
A NESMI BYT POUZIT K STANOVENI NEBO
VYZNACENI VODOROVNE (NEBO SVISLE)
ROVINY. Zkuste laser premistit na rovnéjsi
podklad.

Baterie a napajeni

Tento laser musi byt napajen 3 bateriemi typu AA.
(Obr. 1-B)

NejlepsSich vysledkt dosahnete pouze pfi pouziti
novych a kvalitnich baterii.

» Ujistéte se, zda jsou baterie v bezvadném
provoznim stavu. Blika-li indikator vybitych
baterii, baterie musi byt vyménény.

» Chcete-li prodlouzit Zivotnost baterii, vypinejte
laser, nepracujete-li s nim nebo zakreslujete-li
znacky.

Nastaveni
SROVNANI LASERU

Tento pfistroj provadi automatické srovnani.
Laser je zkalibrovan jiz ve vyrobé tak, aby pfi
postaveni na rovnou plochu s toleranci sklonu

+ 4° nasel svislou polohu. Je-li tento pfistroj Fadné
zkalibrovan, neni nutné zadné ruéni sefizeni.

Z davodu zajisteni presnosti vasi prace provadéjte
Castou kontrolu, zda je laser zkalibrovany. Viz ¢ast
Kontrola kalibrace.

»  Pred pouZzitim se ujistéte, zda je laser
bezpecné umistén na hladké a rovné plose.

*  VZdy vyznacte stfed bodu nebo cary
vytvarené laserem.

»  Extrémni zmény teploty mohou zptisobit
pohyb vnitinich ¢asti laseru a tim mohou
ovlivnit jeho pfesnost. BEhem prace
provadéjte ¢astou kontrolu presnosti.

Viz ¢ast Kontrola kalibrace.

»  DoSlo-li k padu laseru, zkontrolujte, zda
Je i nadale spravné zkalibrovan. Viz ¢ast
Kontrola kalibrace.

POUZITI

Zapnuti a vypnuti laseru (obr. 3)

»  Polozte vypnuty laser na stabilni a rovny
povrch. Zapnéte tento laser presunutim
spinace zapnuto/vypnuto (C) do polohy
zapnuto/odblokovano (ON/UNLOCKED).

»  Aktivujte nebo deaktivujte pozadovanou
funkci pomoci klavesnice nachazejici se na
boc¢ni ¢asti laseru. Tento laser mGze vysilat
celkem Ctyfi paprsky: horizontalni ¢arovy
(D), vertikalni ¢arovy (E) a také jeden
bodovy nahoru (F) a jeden bodovy dolt
(G). Laser bude vysilat horizontalni ¢arovy
paprsek, bude-li stisknuto horizontaini
tlacitko ,LINE" a vertikalni ¢arovy paprsek,
bude-li stisknuto vertikalni tlacitko ,LINE *“.
Bodovy paprsek sméfujici nahoru nebo doll
bude vysilan po stisknuti tlacitka ,DOT".

»  Chcete-li laser vypnout, presunte
spina¢ zapnuto/vypnuto (C) do polohy
zablokovano.

Model DW0822 je vybaven zajiStovacim
mechanismem vykyvu. Tato funkce je aktivovana
pouze v pfipadé, je-li laser vypnuty nastavenim
spinace (C) do polohy vypnuto/zablokovano (OFF/
LOCKED).

Pouziti laseru

Paprsky jsou srovnany vodorovné (vodovaha)
nebo svisle (olovnice) po provedeni kontroly
kalibrace (viz Kontrola prostorové kalibrace)
a pokud laserovy paprsek neblika (viz Indikator
prekroc¢eni meze naklonu).

Tento pfistroj mGze byt pouzit pro pfenos bodu
pomoci jakékoli kombinace péti paprski nebo
vodorovné &ary.




ZABUDOVANY MAGNETICKY OTOGNY DRZAK
(OBR.1A3)

Laser DW0822 je vybaven trvale upevnénym
magnetickym oto€nym drzakem (J). Tento drzak
umozfuje upevnéni pristroje na jakykoli svisly
povrch vyrobeny z oceli nebo z kovu pomoci
magnetu, které se nachazi na zadni ¢asti tohoto
oto€ného drzaku. Bézné pfiklady vhodnych
povrchl zahrnuji ocelové svorniky, ocelové ramy
dvefi a profilové ocelové nosniky. Umistéte laser
na stabilni povrch.

POZOR: Pri upevnéni laseru pomoci
magnetického otocného drzaku
nesttjte pfimo pod timto laserem.
Pad laseru muze vést k zpsobeni
vazného uUrazu nebo k poSkozeni
laseru.

Otocny drzak poskytuje také vzdalenost od
podlahy zhruba 4,5 cm, coz pomaha pfi montazi
ocelového ramu.

POUZITi LASERU S PRISLUSENSTVIM

Tento laser je na spodni ¢asti opatfen dvéma
vnitfnimi zavity 1/4* x 20 a 5/8* x 11. Tyto zavity
mohou byt pouzity pro upevnéni pouzivaného
nebo zakoupeného pfisluSenstvi DeWALT.
Pouzivejte pouze pfislusenstvi DeWALT uréené
k praci s timto vyrobkem. DodrZuje pokyny
uvedené u prislusenstvi.
VAROVANI: ProtozZe jiné prislusenstvi,
A nez je prislusenstvi nabizené
spolecnosti DeWALT, nebylo s timto
vyrobkem testovano, muze byt pouziti
takového prislusenstvi nebezpecné.
Chcete-li snizit riziko zranéni,
pouzivejte s timto vyrobkem pouze
prislusenstvi doporuc¢ené spolecnosti
DeWALT.
Doporucené pfislusenstvi pro pouziti s vasim
prodejce nebo v autorizovaném servisu.
Potfebujete-li poradit s upevnénim jakéhokoli
pFisluSenstvi, kontaktujte prosim nasi spole¢nost
DeWALT Industrial Tool Co., nebo navstivte nase
stranky na adrese: www.DeWALT.eu.

Kontrola prostorové kalibrace

KONTROLA PRESNOSTI — HORIZONTALNI
PAPRSEK, SMER SNIMANI (OBR. 6)

Kontrola kalibrace horizontalniho snimani laseru
vyZaduje dvé stény vzdalené od sebe 9 m (30°).
Je dulezité, aby byla kontrola kalibrace provadéna
na vzdalenost, ktera nebude kratsi, nez je
vzdalenost, na kterou bude toto naradi pouzivano.

N

. Pomoci oto¢ného drzaku upevnéte laser na
sténu. Ujistéte se, zda je laser otocen pfimo
dopredu.

2. Zapnéte horizontalni paprsek laseru a otocte
laser zhruba o 45° tak, aby se nejvzdalenégjsi
prava ¢ast tohoto ¢arového paprsku dotykala
protilehlé stény ve vzdalenosti minimalné 9 m.
Oznacte si stfed paprsku (a).

3. Otocte laser zhruba o 90° tak, aby se
nejvzdalenégjsi leva ¢ast ¢arového paprsku
dostala do blizkosti znacky vytvofené v kroku
2. Oznacte si stfed paprsku (b).

. Zméfte vertikalni vzdalenost mezi znackami.

a

. Pokud je zméfena vzdalenost vétsi nez nize
uvedena hodnota, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

Vzdalenost mezi Vzdalenost mezi
sténami vyznacenymi body
45m 2 mm
9m 4 mm
15 m 6 mm

KONTROLA PRESNOSTI — HORIZONTALNi
PAPRSEK, SMER SKLONU (OBR. 7)

Kontrola kalibrace horizontalniho sklonu laseru
vyzaduje jednu sténu dlouhou nejméné 9 m. Je
dualezité, aby byla kontrola kalibrace provadéna
na vzdalenost, ktera nebude kratsi, nez je
vzdalenost, na kterou bude toto naradi pouzivano.

1. Pomoci oto€ného drzaku upevnéte laser na
jeden konec stény.

2. Zapnéte horizontalni laserovy paprsek, otocte
laser na protilehly konec stény a nastavte jej
priblizné rovnobézné s pfiléhajici sténou.

3. Vyznacte si stfed paprsku ve dvou mistech
(c, d) vzdalenych od sebe minimalné 9 m.

4. Upevnéte laser na opacny konec stény.

5. Zapnéte horizontalni laserovy paprsek,
natocte laser zpét k protilehlému konci
stény a nastavte jej pfiblizné rovnobézné
s pfiléhajici sténou.

6. Upravte vysku laseru tak, aby byl stfed

7. Vyznacte si stfed paprsku (e) pfimo nad nebo
pod nejvzdalenégjsi znackou (c).

8. Zmérte vzdalenost mezi témito dvéma
znackami (c, e).

9. Pokud je zméfena vzdalenost vétsi nez nize

uvedena hodnota, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.




Vzdalenost mezi Vzdalenost mezi
sténami vyznaéenymi body
4,5m 2 mm
9m 4 mm
15m 6 mm

KONTROLA PRESNOSTI — VERTIKALNi
PAPRSEK (OBR. 8)

Kontrola vertikalni kalibrace laseru (olovnice)
muUze byt nejpfesnéji provedena v misté, kde je

k dispozici sténa s vyskou idealné 9 m. Jedna
osoba musi byt dole, kde je na podlaze umistén
laser a dalSi osoba v blizkosti stropu, aby mohla
oznacit pozici paprsku. Je dilezité, aby byla
kontrola kalibrace provadéna na vzdalenost, ktera
nebude kratsi, nez je vzdalenost, na kterou bude
toto naradi pouzivano.

N

. Zahajte kalibraci vyznacenim &ary (1,5 m) na
podlaze.
. Zapnéte vertikalni paprsek laseru a umistéte

laser na jeden konec ¢ary tak, aby byl otocen
na tuto ¢aru.

N

w

. Nastavte laser tak, aby byl jeho paprsek
srovnan a vystfedén s ¢arou na podlaze.

N

. Vyznacte si na stropé (f) stfed laserového
paprsku. Vyznacte si stfed laserového
paprsku pfimo nad stfedem ¢ary na podlaze.

. Premistéte laser na druhy konec ¢ary
vyznacené na podlaze. Znovu nastavte laser
tak, aby byl jeho paprsek srovnan a vystfedén
s ¢arou na podlaze.

. Vyznacte si polohu laserového paprsku na
stropé (g), pfimo vedle prvni znacky (f).

. Zméfte vzdalenost mezi témito dvéma
znaCkami.

[¢)]

»

~

®

Pokud je zméfena vzdalenost vétsi nez nize
uvedena hodnota, laser musi byt opraven
v autorizovaném servisu.

kontrola kalibrace provadéna na vzdalenost, ktera
nebude kratsi, nez je vzdalenost, na kterou bude
toto naradi pouzivano.

1. Zahajte kalibraci vyznagenim bodu na
podlaze.

2. Postavte laser tak, aby svisly paprsek
smérfoval pfimo na bod vyznaceny na
podlaze.

3. Chvili pockejte, aby doslo k srovnani olovnice
a oznacte stfed bodu, ktery byl vytvoren
paprskem sméfujicim nahoru.

4. Otocte laser o 180°, jak je znazornéno na
obrazku (obr. 6) a ujistéte se, zda je paprsek
sméfujici dolu stale zaméren na bod, ktery
jste predtim oznadili na podlaze.

5. Chvili poCkejte, aby doSlo k srovnani olovnice
a oznacte stied bodu, ktery byl vytvoren
paprskem sméfujicim nahoru.

Je-li vzdalenost téchto dvou bodu vétsi nez nize
uvedena hodnota, laser neni spravné zkalibrovan.

Vyska Vzdalenost mezi
vyznacéenymi body
45m 3 mm
9m 6 mm
15 m 9 mm (11/32")

Vzdalenost mezi Vzdalenost mezi
sténami vyznaéenymi body
45m 2 mm
9m 4 mm
15 m 6 mm

KONTROLA PRESNOSTI — OLOVNICE
(OBR. 5 - 6)

Kontrola vertikalni kalibrace laseru (olovnice)
mUze byt nejpfesnéji provedena v misté, kde je

k dispozici vysoka sténa s vyskou idealné 7,5 m.
Jedna osoba musi byt dole, kde je na podlaze
postaven laser a dalSi osoba musi byt v blizkosti
stropu, aby mohla na stropé oznacit bod
vytvoreny paprskem (obr. 5). Je dulezité, aby byla

Zavady a postupy pro jejich
odstranéni

LASER NELZE ZAPNOUT

»  Ujistéte se, zda jsou baterie vloZzeny do
pfistroje tak, aby byla dodrzena jejich
polarita (+) a (-), ktera je vyznacena i na
krytu.

*  Ujistéte se, zda jsou baterie v dobrém
provoznim stavu. Pokud si nejste jisti,
zkuste nainstalovat nové baterie.

»  Ujistéte se, zda jsou kontakty baterie Cisté,
bez rzi nebo zda nejsou zkorodovany.
Udrzujte laser v suchu a pouzivejte pouze
nové, vysoce kvalitni baterie, aby nemohlo
dojit k uniku kapaliny z té&chto baterii.

*  Byl-li laser skladovan v extrémné horkém
prostfedi, nechejte jej pfed pouzitim
vychladnout.

LASEROVE PAPRSKY BLIKAJi (OBR. 4)

Laser DW0822 je navrzen tak, aby pfi umisténi do
polohy zndzornéné na obr. 4 proved| automatické
srovnani ve vSech smérech az do naklonu 4°.
Je-li laser pfili§ naklonén a nemuze-li jiz provést
automatické srovnani, laserové paprsky za¢nu
blikat - mez naklonu byla prekroena. BLIKAJICI
LASEROVE PAPRSKY ZNAMENAUJI, ZE LASER
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NENi VODOROVNE NEBO SVISLE SROVNAN
A NESMI BYT POUZIT PRO STANOVENI NEBO
VYZNACENI VODOROVNE NEBO SVISLE
ROVINY. Zkuste laser prfemistit na rovnéjsi
podklad.

LASEROVE PAPRSKY SE NEPRESTAVAJI
POHYBOVAT

Laser DW0822 je velmi pfesny nastroj. Nebude-li
laser umistén na stabilnim (a nehybném) povrchu,
bude se stale snazit nalézt srovnanou polohu.
Neprestane-li se paprsek pohybovat, zkuste laser
premistit na stabilnéjSi podklad. Pokuste se také
ujistit, zda je povrch relativné rovny tak, aby byl
laser ve stabilni poloze.

*U presnosti je predpokladano, zZe je pfistroj
umistén na ploSe se sklonem maximainé 4°.

OBR. 1

OBR. 2

OBR. 3

OBR. 4

BLIKAJICI




OBR. 5
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ZARUKA

Spole¢nost DEWALT je presvédcena o kvalité
svych vyrobkl a nabizi mimofadnou zaruku

pro profesionalni uzivatele tohoto naradi. Tato
zaruka je nabizena ve prospéch zakaznika

a nijak neovlivni jeho zékonna zaru¢ni prava.
Tato zaruka plati ve vSech ¢lenskych statech EU
a evropské zény volného obchodu EFTA.

« 30 DNU ZARUKA VYMENY «

Nejste-li s vykonem vaseho naradi DEWALT
zcela spokojeni, mizete jej do 30 dnli po
zakoupeni vratit. Naradi musi byt v kompletnim
stavu jako pfi zakoupeni a musi byt dodano na
misto, kde bylo zakoupeno, kde bude provedena
vyména nebo navraceni penéz. Naradi musi byt
v uspokojivém stavu a musi byt pfedlozen doklad
o jeho zakoupeni.

+ JEDNOROCNI SMLOUVA NA BEZPLATNY SERVIS -

Musi-li byt béhem 12 mésiclt po zakoupeni
provedena udrzba nebo servis vaseho naradi
DeWALT, mate narok na jedno bezplatné
provedeni tohoto Ukonu. Tento Ukon bude
bezplatné proveden v autorizovaném servisu
DeWALT. K nafadi musi byt predloZen doklad

o jeho zakoupeni. Tato oprava zahrnuje i praci.
Tento bezplatny servis se nevztahuje na
prisluSenstvi a nahradni dily, pokud nejsou také
kryty zarukou.

+ JEDNOROCNi PLNA ZARUKA -

Dojde-li béhem 12 mésicu od zakoupeni vyrobku
DEWALT k poskozeni tohoto vyrobku z divodu
zavady materialu nebo $patného dilenského
zpracovani, spoleénost DEWALT zarucuje
bezplatnou vyménu vSech poskozenych &asti -
nebo dle naseho uvazeni - bezplatnou vyménu
celého naradi, za pfedpokladu, Ze:

» Zavada nevznikla v disledku neodborného
zachazeni.

Vyrobek byl vystaven béznému pouziti

a opotrebovani.

« Vyrobek nebyl opravovan neopravnénymi
osobami.

» Byl pfedlozen doklad o zakoupeni;

» Byl vyrobek vracen kompletni s pavodnimi
komponenty.

Pozadujete-li reklamaci, kontaktujte prodejce

u kterého jste vyrobek zakoupili nebo vyhledejte
autorizovanou servisni organizaci. Seznam
autorizovanych servistt DEWALT a podrobnosti
o poprodejnim servisu naleznete také na
internetové adrese: www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
CZECH REPUBLIC S.R.O.
Turkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
Servis: 00420 244 403 247
www.dewalt.cz
obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772
Fax: 00420 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

06/2014



(c2> zARUCNI LIST

(SK>  ZARUCGNY LIST

DEWALT

TYP VYROBKU:
@ Vyrobni kéd Datum prodeje Razitko prodejny
Podpis
@ Vyrobny kod Datum predaja Peciatka predajne

Podpis

(&2 Dokumentace zaru¢ni opravy

GO Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Pediatka
dodavky objednavky Podpis
<D <D GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis

Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

06/14

CZz-760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Paulinska ul. 22

SK-917 01 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624




